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1 Einfihrung
Mit Ihrer Entscheidung fiir den Osapparat 101-80 haben Sie sich fiir ein sehr zuverlassiges,
robustes und tausendfach bewéhrtes Modell aus dem Hause Hang entschieden.
Wir sind bestrebt die Hang Produkte standig zu verbessern. Hierzu gehért auch die
Betriebs-Anleitung. Bitte informieren Sie uns Uber alle M&ngel, Fehler oder Unklarheiten, die
Ihnen an unseren Produkten auffallen.

2 Bevor Sie das Gerat benutzen
Lesen Sie bitte diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch und befolgen die Anweisungen.
Der Osapparat 101-80 dankt es Ihnen mit einem langen, stérungsfreien Dasein.

3 Bestimmungsgemale Verwendung
e Der Osapparat wird zum Einsetzen von Osen in Papier, Karton, Kunststoff-Folien
benutzt.

: Jede andere Benutzung gilt als UnsachgemaR.
v : . Fir Unsachgemalie Benutzung die Sachschaden oder Verletzungen zur Folge
'orsicht
haben kdnnen, kann keine Gewahr tiibernommen werden.
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4 Lieferumfang und Mal3e

101-80

Osapparat
Bedienungsanleitung
Werkzeug

Stiitz-Leiste; siehe Bild (J)
(auf Tischplatte montiert)

5 Inbetriebnahme

Der Osapparat wird in einer stabilen Verpackung geliefert.

» Entnehmen Sie den Osapparat aus der Verpackung

ﬁ Bewahren Sie die Verpackung fiir eine evtl. Riicksendung zwecks Uberholung auf.

Hinweis

101-80

Stellen Sie den Osapparat auf
einen ebenen Tisch. Der
Osapparat muss standfest und
rutschsicher in
Kdrperangemessener Arbeitshéhe
stehen.

Montieren Sie den Handhebel [9]
indem Sie diesen bis zum
Anschlag in die Halterung
einschrauben und festziehen.
Setzen Sie die Anschlage [8] in die
jeweilige Bohrung ein und ziehen
die Fliigelschrauben [5] fest.
Stellen Sie die Anschlage nach
Ihren Bedurfnissen ein; siehe
Kapitel weiter unten.
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6  Osabstand einstellen

7  Anschlage einstellen

8 Osen einfiillen
» Losen Sie die Randelschrauben [3]; siehe Bild oben.
» Drehen Sie die Deckel [2] zur Seite.
» Fillen Sie beide Osenbehalter [4] etwa zur Halfte mit Osen (Fullmarke beachten).

Losen Sie die Klemmhebel [10] und [11].
Drehen Sie die Stellschraube [12] (Pfeil-
/ Drehrichtungen beachten) bis der
gewiinschte Osabstand (MalR X) erreicht
ist.

Ziehen Sie die Klemmhebel [10] und [11]
fest.

Seitenanschlége
» Losen Sie die Flugelschrauben [6].
» Stellen Sie die Seitenanschlage [7] auf

die Breite Ihres Materials ein. Um die
Einstellung zu erleichtern, legen Sie ein
Probematerial mit der Osen-Position
genau Uber die Unterstempel ein.

Tiefenanschlage
» Losen Sie die Flugelschrauben [5].
» Stellen Sie die Tiefenanschlage [8] auf

Ihr Material ein (MaR3 Y).

Die Osenzufiihrung ist fiir eine einzige OsengroRe eingerichtet.

Fillen Sie immer nur den vorgeschriebenen Osen-Typ nach. Falsche Osen kénnen zu
n@ Stérungen oder Beschéadigung des Osapparates fiihren.

Wichtig Um andere als die urspriinglich vorgesehnen Osen verarbeiten zu kénnen muss die

komplette Osenzufithrung und eventuell Stempel ausgetauscht werden.

» SchlieRen Sie die Osenbehéalter wieder.

» Ziehen Sie die Randelschrauben fest und machen eine Funktionspriifung.
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9  Arbeitsweise
Mit dem Doppel-Osapparat setzen Sie 2 Osen in einem Abstand von 80 bis 200 mm ein.
Die Osen dienen als Verbindung der losen Blatter und als Abheftlochung.
Die Hohe des zu verarbeitenden Papierstapels hangt vom verwendeten Osen-Typ ab.

! Fir Unsachgemalie Benutzung die Sachschaden oder Verletzungen zur Folge
Vorsicht haben kdnnen, kann keine Gewéahr ibernommen werden.

! Betatigen Sie den Handhebel nicht ohne vorher einen Papierstapel eingelegt zu
Vorsicht haben. Beschadigung der Stempel moglich durch mehrfaches Osen!

» Legen Sie das zu 6sende Material auf die Auflage.

» Schieben Sie das Auflagematerial bis an den Tiefenanschlag [8]
und an die Seitenanschlage [7].

» Ziehen Sie den Handhebel [9] zligig nach vorne bis zum
Anschlag.
® Die Osen werden eingesetzt.

» Lassen Sie den Handhebel [9] los.
® Er wird durch Federkraft in seine Ausgangsstellung

zurlickgezogen.

® Der Osvorgang ist abgeschlossen.

» Prifen Sie die Osverbindung.

ﬁ Je nach OsengroRe miissen Sie weniger oder mehr Kraft aufwenden.
Hinweis Die glinstige Ubersetzung laRt Sie selbst starke Osen problemlos einsetzen.

10 Druckeinstellung (Osenpressung)

101-80

Wollen Sie eine starkere Pressung der Osen erzielen, oder sind die Osen zu stark gepresst,
missen Sie den Druck durch Verstellung des Unterstempels [21] regulieren.

» Losen Sie die Klemmschraube [22].

» Mit dem Gewindestift [23] verstellen Sie den Unterstempel [21].
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6 Druck vergréRern: & Gewindestift [23] im Uhrzeigersinn drehen.
Hinweis  Druck verringern: € Gewindestift [23] gegen Uhrzeigersinn drehen.

» Dricken Sie den Unterstempel [21] nach unten.
» Klemmen Sie den Unterstempel [21] mit der Schraube [22] wieder fest.

11 Stempelwechsel

Unterstempel:

» Lo6sen Sie die Klemmschraube [19] der Abstreiffeder [20] und schwenken diese zur
Seite; siehe Bild (F).

» Lo6sen Sie die Klemmschraube [22] des Unterstempels [21].

» Dricken Sie den Unterstempel [21] mit einem Schraubendreher, den Sie von unten
durch die Bohrung stecken, nach oben heraus.

» Bauen Sie den neuen Unterstempel in umgekehrter Reihenfolge ein.

Oberstempel:

6 Schwenken Sie den Osenkanal [15] zur Seite um besser hantieren zu kénnen.
Hinweis

» Drehen Sie den Oberstempel [24] mit dem mitgelieferten Gabelschlissel (SW10)
heraus; siehe Bild (F).

» Ist der Fangstift [25] auch zu wechseln, so ziehen Sie ihn mit einer Zange nach unten
heraus.

» Driicken Sie den neuen Fangstift in den Zylinder [23].

» Schrauben Sie den Oberstempel wieder ein.

» Machen Sie eine Probetsung und stellen ggf. den Druck neu ein; siehe entsprechenden
Abschnitt.

12 Stoérungen in der Osenzufithrung

n@ Die Osenzufuhrung ist fir eine einzige OsengriRe eingerichtet.
Wichtig

: Gelangen Osen anderer GroRe, fehlerhafte Osen, Schmutz oder andere
- Fremdkorper in den Osenbehalter [4] und die Zufiihrung [15], kommt es zu

Vorsicht .
Stoérungen.

» Demontieren Sie den Osenbehélter [4] durch Lésen der beiden Schrauben [13]; siehe
Bild (G).

6 Halten Sie einen Behalter fiir herabfallende Osen unter den Osenbehélter.
Driicken Sie den Osenhaltehebel [16] um die Osen aus der Osenzufiihrung zu

Hinweis entfernt.

» Beseitigen Sie die Stérungsursache.
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>

>

Driicken Sie verklemmte Osen oder Fremdkoérper mit dem Messingstift (siehe
Werkzeugtasche) aus der Osenzufiihrung.
Montieren Sie den Osenbehalter wieder.

13 Osenzufiihrung wechseln

101-80

vV VvV Vv Vv VY

Héangen Sie die Rickzugfeder [26] der Zuflihrung aus.

Ldsen Sie die der beiden Schrauben [13].

Entfernen Sie den Behalter [4] und die Zufluihrung [15].

Setzen Sie die neue Zuflihrung ein und schrauben den Behélter fest.
Héangen Sie die Rickzugfeder [26] der Zuflihrung wieder ein.

14 Borstenscheibe ersetzen
Wenn die Borsten der Borstenscheibe [14] abgenutzt sind, kommt es ebenfalls zu

o

Hinweis

Stbrungen.

>

4

Demontieren Sie den Osenbehalter durch Lésen der beiden Schrauben [13].
Entnehmen Sie die Borstenscheibe [14].

Sie kénnen eine komplette neue Borstenscheibe als Ersatzteil bestellen, oder Sie

schicken die Borstenscheibe zum Einziehen neuer Borsten zur Fa. Hang.

>

>

>

Setzen Sie die neue Borstenscheibe [14] ein.

Kirzen Sie die Borsten mit einer Schere soweit, dass zwischen Borstenende und
Behalterwand ein Abstand von etwa 1xOsendurchmesser ist.

Montieren Sie den Osenbehalter wieder.

15 Schneckenfeder ersetzen

Vorsicht

Verletzungsgefahr! Die Schneckenfeder steht unter Vorspannung!

Halten Sie die Schneckenfeder [17] fest und I6sen den Gewindebolzen [18]; siehe
Bild [G].

Ersetzen Sie die Schneckenfeder [17]und spannen diese eine Umdrehung vor.
Halten Sie die Schneckenfeder [17] fest und ziehen den Gewindebolzen [18] fest.
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16 Wartung und Instandhaltung
Der Wartungsaufwand des OSAPPARAT 101-80 beschrankt sich auf Reinigen und
Schmieren.

17 Reinigen
Reinigen Sie den OSAPPARAT 101-80 in regelmaRigen Abstidnden. Achten Sie dabei
besonders darauf, dass sich in den Gleitrinnen der Osenzufiihrung kein Schmutz absetzt.

18 Schmieren

II@ Olen Sie die Gleitrinnen der Osen nicht.
Wichtig

101-80

Olen Sie den OSAPPARAT 101-80 bei taglichem Gebrauch 1x wdchentlich an den rot
gekennzeichneten Stellen [30] bis [33].

v

Geben Sie mit einem Oler vorsichtig 1 Tropfen Ol an jede gekennzeichnete Stelle.

v

v

Bei haufigem verstellen des Osabstandes ist auch die Spindel der Verstellung zu élen.
» Eventuell liberschiissiges Ol mit einem Lappen abwischen.

19 Schmierstoffempfehlung

ARAL BP ESSO | SHELL MOBIL DEA

Maschinen6l |[Dural MR 68 | Energol EM 68 | Coray 68 |Carnea 68 | Heavy Medium | Viscoma,68

20 Instandhaltung
» Kontrollieren Sie in regelmafiigen Abstanden (vierteljahrlich) den Zustand der Stempel
und der Borstenscheibe.
» Bei entsprechender Abnutzung bestellen Sie bitte It. anhangender Ersatzteilliste neue
Teile.




Standardosen fur Papierindustrie

05 2E 3E 4E 5E 24 25 26
Eyelet
min—max. Blatt 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15 2-20 5-25
min.—max. sheets
D 4,0 5,0 4,9 5,6 6,7 6,6 7,5
dl 2,5 3,0 3,7 4,1 4.6 4.7 4.7
L 3,2 3,5 2,7 3,1 2,9 3,8 57
d2 1,9 2,5 3,0 3,5 4,0 4,0 4,1
o1 8E 8E/4 8E/5 9E 269 270
Eyelet
min.—max. Blatt 2-15 2-20 5-25 2-20 5-30 10-50
min.—max. sheets
D 8,0 8,0 8,0 11,3 10,0 10,0
di 6,2 6,2 6,2 8,3 57 5,8
L 3,0 4,0 5,0 3,8 53 6,9
d2 5,5 5,5 5,5 75 5,0 5,0
O5e 7 271 273
Eyelet
min.—max. Blatt 5-30 10-50 40-80 @D
min.—max. sheets at
D 10,0 10,0 10,0
di 6,7 6,7 6,9 odz,
L 49 7.2 10,0
d2 6,0 6,0 6,0
Ose Kunststoffésen Kunststoffésen @ d1
Eyelet 904 906 1 -
min.—max. Blatt 5-20 10-30
S ) Material vorgelocht Material vorgelocht
min.—max. sheets . .
material prepunched material prepunched
D 8,5 11,0
dl 5,4 7,0
L 4.0 5,0
d2 4,5 6,0
Wichtig: Der Osapparat kann immer nur eine einzige
Osengrosse verarbeiten. Zum Umriisten auf
andere Osen miissen Zufiihrung, Behélter und
Stempel ausgetauscht werden.
ACHTUNG! Diese Osen koénnen auf einer Zufiihrung verarbeitet

werden:

- Osen Nr. 24 & 25
- Osen Nr. 8E, 8E/4 lang & 8E/5 lang
- Osen Nr. 269 & 270
- Osen Nr. 272 & 271

Technische Anderungen vorbehalten




Ersatzteile

Osapparat

101-80

701-0037 PICCOLO doppelt m. grofRer Ausladun

1 Osapperat Piccolo Lagermaschine 1
2 Werkzeug 101-70 /80 1
693-0065 Osaggerat Piccolo Lagermaschine 101-80
Baugruppe Info
Abb. 1 Tisch mit Fuhrung 1
Abb. 2 Koerper m.Handhebel doppelt 1
Abb. 3 Zylinder StempelgoRe [+11+111 2
Abb. 4 Anschlag zweigeteilt 1
620-0135
620-0135 Tisch mit Fihrung 101-80 Abb. 1
Nr. Benennung Info stk
1 Distanzklotz 101-70 1
2 Grundplatte 1
3 Zwischenplatte 1 Abb. 1
4 Leiste 1
5 Spindelhubtisch SLW- 1040-AWM-100-HK-PA- 1
630-0359 Koerper m.Handhebel doppelt 101-80 Abb. 2
Nr. Benennung Info stk
4 Fliigelschraube DIN 316-M6x25-GT 2
5 Buchse Gly-Gleitlage GLY.PG 121406F 2
8 DU-Buchse d15xd17x15 6
10 Kunststoff-Druckst. d10xd15x16 2
9 Abstreiffeder Federbandstahl 2
7 Schneckenfeder 18x0,7x555 2
3 Zahnsegment 101-04/04220 2 .
1 Kugelgriff schwarz DIN 319-KU-32-M8-C 1
6 Klemmhebel GN300-45-M6-20-OR 1
632-0245 Zylinder StempelgoRe 1->3 101-80 Abb. 3
Nr. Benennung Info stk »
1 Bolzen 101-50/60; d=5h6 1
2 Zylinder St. Gr. |+[1+11 1
3 Bolzen 101-70/80 1
4 Lasche, gehartet 101-00/50/60 1 Abb. 3
632-0245
648-0160 Anschlag zweigeteilt 101-80 Abb. 4
Nr. Benennung Info stk
1 Fligelschraube DIN 316-M6x8-GT 2
3 Seitenanschlag re. 101-00 1
4 Seitenanschlag li. 101-00 1
5 Anschlag rechts 1
6 Anschlag links 1
7 Stange mit Ansatz 2
CSB 648-0160
689-0056_Werkzeug 101-70-80
Nr. Benennung Info stk
1 Einmaul-Schlissel DIN 894 SW 10 1
2 Sechskant-Stift-Schlissel 1
3 Sechskant-Stift-Schlissel DIN 911 SW 3 1
4 Messing Stift 1
5 Sechskant-Stift-Schlissel DIN 911 SW 5 1
6 \Werkzeugtasche klein Nr. 175010/1248 1 Abb. 5

/* Bitte bei Ersatzteilbestellung den verwendeten Osen-Typ angeben.

689-0056
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606-0248

stk.

o
o]
@

Benennung / Ose
Buchse

Unterstempel (fest) /*
Behélter /*
Kanal komplett /*

RlRrk|R| R

Oberstempel m Fangstift /*

Borstenscheibe mit Ritzel
Druckfeder
Osenhalterhebel

O (Njofa|bh|lwW[N]|F

/* Bitte bei Ersatzteilbestellung den verwendeten Osen-Typ angeben.





